Lodarprovning

Giltighetsomraden for [6darprévning enligt
SS-EN ISO 13585:2012



Lodarprévning enligt SS-EN ISO 13585:2012

Lodmetoder (ISO 4063)
Anvand process Giltighetsomraden
Infrar6dhardlodning 911 911
Flamhardlédning 912 912
Laserhardlodning 913 913
Eletronstralehardlédning 914 914
Induktionshardlédning 916 916
Motstandshardlédning 918 918
Diffusionshardlédning 919 919
Ugnshardlédning 921 921
Vakuumhardlédning 922 922
Dopphardlédning 923 923
Saltbadshardlédning 924 924
Pulverbadshardlédning 925 925
Dopphardlédning 926 926
Formvara
Formvara for provstycke Giltighetsomraden
Plat Plat
Ror Ror
Typ av fog
Typ av fog i provstycke Giltighetsomraden
Stumfog Stumfog
Overlappsfog Overlappsfog
Materialgrupper
Grundmaterial *) Provstycke Giltighetsomraden
1,2,3,4,5,6,9, 11 (CS) s cs
7, 8,10 (SS) SS CS, SS, CS/SS
CS mot SS CS/SS CS, CS/SS
21, 22, 23 (Al) Al Al
31-34, 37, 38 (Cu) Cu Cu
Cu/CS Cu/CS Cu/CS
Cu/SS Cu/SS Cu/CS, Cu/SS
Cu/Ni Cu/Ni Cu/Ni
41-45 (Ni) Ni Ni
Ni/CS Ni/CS Ni/CS
Ni/SS Ni/SS Ni/CS, Ni/SS
51-54 (Ti) Ti Ti

*) Materialgruppsindelningen féljer ISO/TR 15608

CS = kolstal, SS = rostfritt stal, Al = aluminium, Cu = koppar, Ni = nickel, Ti = titan

Typ av hardlod
Lodtypen som anvands vid I16dning far giltighetsomradet inom klassificeringsgruppen
enligt SS-EN ISO 17672. Tillsatsmaterialet ar dar indelat i sju huvudgrupper.
Klassificeringsgrupper
a) Al:

b) Ag: tillsatsmaterial som innehaller silver som ett viktigt legeringselement

tillsatsmaterial som innehaller mestadels aluminium

c) CuP: tillsatsmaterial som innehaller mestadels koppar med en tillsats av fosfor
d) Cu: tillsatsmaterial som innehaller mestadels koppar

e) Ni:
f) Pd:

g) Au: tillsatsmaterial som innehaller guld

tillsatsmaterial som innehaller mestadels nickel (kobolt)

tillsatsmaterial som innehaller palladium

Exempel pa lod

Anvant lod Giltighetsgrupp
Silverlod Ag56Cu22Zn17Sn5 Ag

Silverlod Ag40Cu30Zn28Sn2 Ag
Silverkopparfosforlod Ag2P7Cu rest CuP
Silverkopparfosforlod Ag5P6,8Cu rest CuP
Silverkopparfosforlod Ag15P5Cu rest CuP
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Tillforsel av hardlod

Tillforsel till provstycke Giltighetsomraden

Ytmatning Ytmatning, Forplacering
Forplacering Forplacering

Anm. "Ytmatning” kallas aven "tillford till fogens 6ppning”, manuellt eller mekaniskt

Giltighetsomraden for dimensioner

Provstycke Giltighetsomraden

t<3 0,5t till 2t
Materialtjocklek, t (mm) 3<t<10 1,5 till 2t

t>10 5 till 2t
Rorets ytterdiameter, D (mm)? D <D
Overlappsléngd, L (mm)? L <L

Anm. Om materialtjocklekarna &r olika ar den lagre gransen baserad pa den minsta och den évre
gransen pa den storsta tjockleken.

* i tillampliga fall.
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Flédesriktningar

Anvant for provstycket Giltighetsomraden
Horisontellt flode och vertikalt nedatflode
Vertikalt nedatflode

Alla flodesriktningar

Horisontellt flode
Vertikalt nedatflode
Vertikalt uppatflode

Horisontellt Vertikalt nedatflode Vertikalt uppatflode
I
a

wED |

— -’
tI ”

Mekaniseringsgrad

Mekaniseringsgrad for provstycket  Giltighetsomraden

Manuell Manuell och mekaniserad

Mekaniserad Mekaniserad
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