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Detta dokument ger en Oversiktlig beskrivning av forfarandet vid certifiering och beddmning av Overensstimmelse av
tryckbérande anordningar och aggregat mot direktiv 2014/68/EU om tryckbarande anordningar. Direktivet anger riktlinjer for
tillverkaren eller dennes representant da denne anlitar DEKRA Industrial AB (DEKRA) som anmélt organ for beddmning av
overensstimmelse enligt PED.

1 ALLMANT OM PED

Sedan 2016 géller krav i EU-direktiv 2014/68/EU (PED) vid konstruktion och tillverkning och provning av tryckbérande
anordningar eller aggregat (nedan dven kallad produkt) som ska slédppas ut pd den europeiska marknaden. EU-direktivet dr
inforlivat i svensk lagstiftning genom Arbetsmiljoverkets forfattningssamling AFS 2016:1. Nér den tryckbédrande
anordningen alt. tillverkarens kvalitetssystem for produktion uppfyller kraven i PED har tillverkaren ritt att CE-mérka
produkten och uppritta EU-forsdkran om dverensstimmelse.

2 VILKA OBJEKT OMFATTAS AV PED?

Tryckbirande anordningar (tryckkérl, rorledning, tryckbdrande tillbehor eller sdkerhetsutrustning) och aggregat (flera
tryckbdrande anordningar som satts samman av en tillverkare for att bilda en funktionell och integrerad enhet) som har ett av
tillverkaren angivet hogsta tryck, PS, hogre dn 0,5 bar dver atmosfarstrycket omfattas av PED. Det finns dven vissa
anordningar och aggregat som dr undantagna fran PED trots att PS>0.5 bar.

3 VAD STYR KRAVEN?

Kraven pa en utrustning som omfattas av PED grundar sig utifran konsekvenserna vid ett ev. haveri av anordningen och
klassas in i fyra kategorier vilka i huvudsak baseras pé storleken och farligheten av den lagrade energin i utrustningen och
konsekvensen om utrustningen briserar. Kategorin faststdlls genom att férst multiplicera volymen eller nominell diameter
med trycket PS. Dérefter géller den kategori som anges i ndgon av de nio tabellerna i AFS 2016:1, bilaga 2 som giller for
aktuell utrustning. Vilken tabell som giller beror pa typen av utrustning, fluidens tillstdnd (gas/vitska), fluidens farlighet
(grupp 1 eller 2) samt temperatur. Beroende pa den kategori som géller for utrustningen kan tillverkaren vilja modul enligt
nedan. En hogre kategori innebér mer kontroll och stérre involvering och nérvaro fran ett anmaélt organ.

I =  Modul A
I = Modul A2, D1, El
1T = Modul B(konstruktionstyp) + modul D

Modul B (konstruktionstyp) + modul F
Modul B(produktionstyp) + modul E
Modul B(produktionstyp) + modul C2
Modul H

IV = Modul B(produktionstyp) + modul D
Modul B(produktionstyp) + modul F
Modul G
Modul H1
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4 VAL OCH TILLAMPNING AV MODUL(ER)

Modulerna i AFS 2016:1, bilaga 3 anger ett forfarande for bedémning av Gverenstimmelse géllande kraven i PED.
Modulerna kan i huvudsak delas in i tvd grupper beroende pa om tillverkarens produktion avser serietillverkning eller ej och
utifrdn om tillverkaren avser att tillimpa ett bedomt kvalitetssystem eller ¢j. Om en beddmning behdver starta snarast bor en
modul som innebdr beddmning av ett kvalitetssystem undvikas d& detta dr en bedémningsprocess som tar ldngre tid.
Bedomning enligt moduler som inte innebér beddmning av ett kvalitetssystem kan starta sé fort som tillverkaren har upprattat
tekniskt dokumentation och har de tekniska forutséttningar for tillverkningen.

Utan godkint kvalitetssystem | | Med godkint kvalitetssystem

Modul A

Kategori | Intern tillverkningskontroll

Kategorill Modul A2 Modul D1 Modul E1
80! Intern tillverkningskontroll med évervakad slutkontroll Kvalitetssakring av tillverkning Kvalitetssédkring av slutkontroll

Modul B - EU Typkontroll Modul B - EU Typkontroll Konstruktionstyp
Produktionstyp +

Modul B - EU Typkontroll Produktionstyp Modul B - EU Typkontroll + Modul D Overensstimmelse med typ
Kategori lll + Konstruktionstyp Modul E Overensstammelse av typ med

Modul €2 Overensstimmelse av typ med + Svervakad slutkontroll

overvakad slutkontroll Modul F Overensstimmelse med typ
Modul H - Fullsténdig kvalitetssakring
—
Modul B - EU Typkontroll Produktionstyp + Modul G Modul B - EU Typkontroll Produktionstyp + Modul H1

Kategori IV Modul F Kontroll av enstaka produkter Modul D Fullstandig kvalitetssékring

konstruktionskontroll, 6vervakning av

slutkontroll

Figur 1. Moduler enligt PED.
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5 MOMENT SOM ALIGGER TILLVERKAREN RESP. ANMALT ORGAN
FOR DE OLIKA MODULERNA

Nedan ges en kort beskrivning av vad som aligger tillverkaren och det anmélda organet vid tillimpning av de olika

modulerna.
Modul Tillverkare Anmilt organ
Upprittar teknisk dokumentation. Utfor intern tillverkningskontroll for att de tillverkade tryckbarande
A anordningarna ¢verensstimmer med den tekniska dokumentationen och med tillimpliga krav i PED, CE- | Ingen inblandning
mérker anordning och upprittar EU-férsdkran om 6verensstimmelse.
Upprittar teknisk dokumentation. Utfor intern tillverkningskontroll for att de tillverkade tryckbarande .

A2 anordningarna dverensstimmer med den tekniska dokumentationen och med tillimpliga krav i PED, CE- | Overvakar slutkontrollen genom oanmélda besok.
mirker anordning och upprittar EU-forsidkran om dverensstimmelse. Under ansvar av det anmilda Meddelar tillverkaren om bedomningsresultat.
organ anbringa det anmaélda organets identifikationsnumret pa anordningarna under tillverkningen.

Modul B- . . . Bedomer teknisk dokumentation. Utfardar EU-
. Upprittar teknisk dokumentation . .
konstruktionstyp typintyg -konstruktionstyp.
Modul B- Upprittar teknisk dokumentation samt stéller ett provexemplar av typen till férfogande for det anmélda Bedomef teknisk dokufnentatlon. Utfor
roduktionstyp organets kontroll tillverkningskontroll pa ett exemplar av typen.
P Utfardar EU-typintyg -konstruktionstyp.
Utfor intern tillverkningskontroll och atgarder for att sikerstélla att tillverkningen och dvervakningen
ska leda till att den tillverkade tryckbérande anordningen Gverensstimmer med typen enligt EU- - « .
. . . . . . - Overvakar slutkontrollen genom oanmélda besok

Cc2 typintyg— produktionstyp och med kraven i PED, CE-mérker anordningen och upprittar EU-forsdkran . P

. .. % . w Meddelar tillverkaren om bedomningsresultat.
om dverensstimmelse. Under ansvar av det anmélda organ anbringa det anmélda organets
identifikationsnumret pé anordningarna under tillverkningen.
Upprittar teknisk dokumentation. Tillimpar ett godként kvalitetssystem for tillverkning, intern Bedomer kvalitetssystemet och dvervakar

DI tillverknings-, slutkontroll och provning. CE-mérker anordningen och upprittar EU-forsikran om kvalitetssystemets tillimpning periodiskt samt vid
overensstimmelse. Under ansvar av det anmélda organ anbringa det anmélda organets behov genom oanmélda besok. Meddelar
identifikationsnumret p& anordningarna. tillverkaren om bedémningsresultat.

Tillimpar ett godként kvalitetssystem for tillverkning, intern tillverknings-, slutkontroll och provning for | Beddmer kvalitetssystemet och dvervakar
D att sikerstilla att tillverkningen sker enligt EU-typintyg -produktionstyp. CE-mérker anordningen och kvalitetssystemets tillimpning periodiskt samt vid
upprittar EU-forsikran om dverensstimmelse. Under ansvar av det anmélda organ anbringa det anmélda | behov genom oanmilda besok Meddelar
organets identifikationsnumret pa anordningarna. tillverkaren om bedémningsresultat.
Tillampar ett godként kvalitetssystem for slutkontroll och provning for att sékerstilla att tillverkningen Bedomer kvalitetssystemet och dvervakar

El sker enligt EU-typintyg -produktionstyp. CE-mérker anordningen och upprittar EU-forsékran om kvalitetssystemets tillimpning periodiskt samt vid
overensstimmelse. Under ansvar av det anmélda organ anbringa det anmilda organets behov genom oanmélda besok. Meddelar
identifikationsnumret pa anordningarna. tillverkaren om bedomningsresultat.

Upprittar teknisk dokumentation. Tillimpar ett godkant kvalitetssystem for slutkontroll och provning for | Bedomer kvalitetssystemet och Gvervakar
E att sikerstélla att tillverkningen av de tryckbérande anordningar uppfyller kraven. CE-mérker kvalitetssystemets tillimpning periodiskt samt vid
anordningen och upprittar EU-forsikran om dverensstimmelse. Under ansvar av det anmaélda organ behov genom oanmilda besok. Meddelar
anbringa det anmélda organets identifikationsnumret pa anordningarna. tillverkaren om bedémningsresultat.
Utfor undersokningar och provningar pa varje
tryckbérande anordning i enlighet med relevanta
Sékerstdller och vidtar atgérder for att tillverkningen och dvervakningen av den ska leda till att den harmoniserade standarder for att faststélla om de
F tillverkade tryckbdrande anordningen dverensstimmer med den godkinda typen enligt EU-typintyg tryckbérande anordningarna 6verensstimmer med
(konstruktionstyp- eller produktionstyp) CE-mérker anordning och upprittar EU-forsdkran om den godkénda typen enligt EU-typintyget och med
Gverensstaimmelse. de tillampliga kraven i PED. Utfardar intyg om
Overensstimmelse samt anbringar/later anbringa
identifikationsnumret pd anordningen.
Utfor undersokningar och provningar i enlighet
Upprittar teknisk dokumentation infor tillverkning. Vidtar atgarder for att tillverkningen och med r"elevanta harmoms?rade standardgr for att
. . . . .. . faststilla om den tryckbdrande anordningen
G overvakningen av den ska leda till att den tillverkade tryckbérande anordningen uppfyller kraven. CE- R . N
. . - . .. uppfyller de tillimpliga kraven i PED. Utfardar
marker och upprittar EU-forsékran om dverensstimmelse . N . . .
intyg om dverensstimmelse samt anbringar/later
anbringa identifikationsnumret pa anordningen.
Upprittar teknisk dokumentation. Tillampar ett godkéant kvalitetssystem for konstruktion, tillverkning, Bedomer kvalitetssystemet och dvervakar

H intern tillverknings-, slutkontroll och provning. CE-mérker anordningen och upprittar EU-forsdkran om kvalitetssystemets tillimpning periodiskt samt vid
Gverensstimmelse. Under ansvar av det anmélda organ anbringa det anmélda organets behov genom oanmilda besok. Meddelar
identifikationsnumret pd anordningarna. tillverkaren om bedémningsresultat.

Upprittar teknisk dokumentation. Tillampar ett godkéant kvalitetssystem for konstruktion, tillverkning, Bedomer teknisk df)kumentanon och"utfardar EU-
. . ) . . . " o intyg om konstruktionskontroll. Bedomer

intern tillverknings-, slutkontroll och provning. CE-mérker anordningen och upprittar EU-forsdkran om H . .

. " kvalitetssystemet och dvervakar kvalitetssystemets

H1 Gverensstimmelse.

Under ansvar av det anmilda organ anbringa det anmilda organets identifikationsnumret pa
anordningarna

tillampning periodiskt samt vid behov genom
oanmilda besok. Meddelar tillverkaren om
bedomningsresultat.

Tabell 1. Kortfattad beskrivning om vad som aligger tillverkaren och det anmélda organet vid olika moduler.
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6 MODULER SOM DEKRA AR ACKREDITERADE ATT UTFORA
CERTIFIERING ENLIGT

DEKRA ir anmélt organ mot direktivet om tryckbédrande anordningar for bedémning enligt modulerna A2, C2, B, D, D1, F
och G. For att uppfylla kraven som anmailt organ for dessa moduler & DEKRA ackrediterade av SWEDAC mot
kontrollformstandarderna EN/ISO 17020 och EN/ISO 17065 beroende pa modul.

Ackreditering enligt EN/ISO 17065 avser modul B-produktionstyp, B-konstruktionstyp, C2, D, D1, F och G och forutsitter
en hogre grad av oberoende av det anmélda organet d& beddmningen ses som en certifiering av produkt. Darfor behdver
resultatet av utford bedomning granskas av personal som ej varit involverad i beddmningen for att ett beslut om certifiering
ska kunna fattas och att ddrmed intyg/certifikat ska kunna utfardas. Ackreditering enligt EN/ISO 17065 innebér ocksa att
tillverkaren behdver ta del av, och godkédnna sérskilda villkor som giller for certifieringen genom ett certifieringsavtal. For
sarskilda villkor som foljer med EN/ISO 17065, se kap. 7.6.

Krav pé certifieringsavtal och krav p& granskning av utford bedomning géller ocksd for beddmning enligt modul A2 som
foljer krav enligt EN/IOS 17020 med tilldggskrav fran EN/ISO 17065.

7 CERTIFIERING GENOM BEDOMNING ENLIGT MODUL(ER)

71 Faststillande av tillverkare och den tryckbirande anordningen eller aggregatet

Innan certifieringen pabdrjas maste det vara klarlagt vem som &r utsedd som Tillverkare enligt direktivets mening. Denne
ansvarar for upprittandet av den tekniska dokumentationen och ar den som i slutet av processen stir for CE-mérkning,
uppréttande av EU-forsdkran om 6verensstimmelse och utsldppande av produkten pd marknaden. Detta &r sarskilt viktigt om
flera parter medverkar i ett projekt. Det dr ocksé viktigt att den aktuella utrustningen pé korrekta grunder faststills mot PED
vad géller typ (tryckkérl, rorledning, tryckbérande tillbehdr, sdkerhetsutrustning, aggregat) och vilka grénser (t.ex. tryck,
temperatur, fluid, volym) och anvdndningsomrade som ska gélla for utrustningen.

7.2 Ansokan om certifiering

For att inleda en certifieringsprocess behover en ansokan om certifiering (enligt direktivet en ansokan om bedémning av
overensstimmelse) signeras och skickas in till DEKRA. Beroende pa modul behdver den sdkande dven forsdkra att samma
ansokan ej har skickats till ett annat anmalt organ. Géllande valet av modul s& kan DEKRA kontaktats innan ansékan gors for
att stimma av valet utifrén tillverkarens erfarenhet, kunskap, resurser, den aktuella utrustningen som ska tillverkas samt om
serietillverkning eller tillverkning av enstaka produkt avses. Tiden for en certifiering fran det att ansokan gors till att
certifikat dr utfirdat beror pd hur pass erfaren och vil forberedd tillverkaren dr géllande framtagande av teknisk
dokumentation, tillverkning av aktuell utrustning samt om tillverkaren redan tillimpar ett fungerande kvalitetssystem.

7.3 Certifiering av produkt(er)

Certifiering av produkter bestar av ett eller flera av f6ljande delmoment beroende pé vald modul:

e Granskning av teknisk dokumentation, s.k. konstruktionskontroll géllande produkten
e Tillverkningskontroll
e  Slutlig undersokning (planerat besok eller 6vervakning genom oanmaélda besok)

Nar aktuella moment ar utférda och resultatet av dessa uppfyller stéillda krav utfédrdas beroende pa modul ett certifikat — intyg
om Overensstimmelse som dr giltigt for den enskilda utrustningen, alternativt ett certifikat — EU-typintyg for typen av
utrustning, eller ett utlitande om Overensstimmelse med underliggande besoksrapporter om serietillverkning avses.
Utfardandet sker efter att bedomningen ar slutford och resultatet av beddmningen &r granskad. Giltighetstiden for ett EU-
typintyg ar 10 ar under forutsittning att inga storre dndringar eller av foreskrifter eller standarder medfor att en re-certifiering
behover goras.
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7.4 Certifiering av produkter som grundar sig pa bedomning av tillverkares kvalitetssystem

Certifiering som grundar sig pa bedémning av tillverkares kvalitetssystem bestér av foljande delmoment:

Dokumentationsgranskning

Forberedande revision (frivillig)

Bedomning (Revision) av kvalitetssystem

Periodiska revisioner for att forsdkra sig om att tillverkaren upprétthaller och tillimpar det godkéinda
kvalitetssystemet.

Foérnyad bedémning (revision) av kvalitetssystem

6. Ev. oanmilda besok/tillaggsbesok t.ex. pga. behov géllande resultat av tidigare periodiska revisioner eller behov av
att folja upp korrigeringsétgérder.

bl S

Nér bedomning av kvalitetssystemet &dr slutford och resultatet av bedomningen ar granskad utfardas ett certifikat som ar
giltigt i tre ar under forutséttning att periodiska revisioner utfors arligen. Periodiska revisioner sidkerstiller att tillverkaren
upprétthaller, tillimpar och utvdrderar kvalitetssystemet. En fornyad beddmning utfors efter tre ar dér kvalitetssystemet
bedoms pé nytt i liknande omfattning som vid en bedémning enligt pkt. 3 ovan.

7.5 Andringar i utfirdad certifiering

Utdkning eller begrinsning av certifieringens omfattning, samt dndringar i en produkt som certifieringen omfattar hanteras
l6pande nir behov uppstar. Tillverkaren ansvarar for att informera om &ndringar i deras produkt eller system sker som
paverkar certifiering. Normalt forfarande i dessa fall &r att utférdat certifikat revideras, vid storre dndringar som t.ex. avser ny
produkt eller tillimpningsomrade for kvalitetssystem erfordrar oftast en helt ny beddmning.

7.6 Sarskilda villkor i samband med certifiering

For certifiering som utférs av DEKRA 1 egenskap som anmaélt organ ackrediterat mot EN/ISO 17065 {f6r modulerna B, C2,
D, D1, F och G giller sdrskilda villkor som anges i ett certifieringsavtal vilka géller till dess att villkor &ndras pga. nya eller
forandrade regler.

Tillverkaren ska inkomma med en skriftlig ansdkan om beddmning av dverenstimmelse och certifiering samt acceptera och
godkénna villkor och skyldigheter som f6ljer av ett certifieringsavtal som uppréttas mellan DEKRA och tillverkaren.

Tillverkaren ger i och med ansdkan och villkoren i certifieringsavtalet DEKRA i uppdrag att utféra de bedomningar i
enlighet med omfattning som géller for aktuell modul och krav i AFS 2016:1. Tillverkaren tar ansvar for att forse DEKRA
med information i sidan omfattning att beddmning kan ske och ansvarar for uppfylla kraven for certifieringen, inklusive
rapportering av eventuella dndringar eller avvikelser som kan péaverka certifieringens status samt att genomféra lampliga
atgarder for att uppfylla certifieringskrav.

Tillverkaren ska vidta nodvéndiga atgarder for att ge DEKRA tillgéng till relevant utrustning, platser for tillverkning och
provning, personal och underleverantérer som bedomningen erfordrar.

DEKRA granskar tillverkarens ansékan och dess bifogade dokumentation och informerar tillverkaren om kompletteringar
behover goras av tillverkaren for att en bedomning ska kunna utforas.

Under bedomningen skall DEKRA informera tillverkaren om kompletterande eller korrigerande atgarder eller
kompletterande dokumentation som behovs for att kunna slutfora bedomningen. Certifikat utfirdas nir beddmning och
granskning av bedomningsresultat dr utford och beslut om certifiering har tagits.

Niér certifikat har utfardats, ges tillverkaren en begrinsad ritt enligt omfattning och giltighetstid utstdllt pa certifikatet att
hénvisa till certifieringen. Elektroniska kopior av certifikat kan anvindas for utskrift. Certifikat far inte &ndras eller
modifieras pa négot sitt. Om tillverkaren ger kopior av certifikatshandlingar till andra, bor handlingarna aterges i sin helhet.
DEKRA skall ha exklusiv ritt att avgora om tillverkarens hdnvisning till certifieringen ar ratt. Tillverkaren forbinder sig att
omedelbart upphéra med hénvisning till certifiering pa sitt som DEKRA identifierar som vilseledande. Vid dndring av
certifieringsomfattning maste tillverkaren dndra i sin dokumentation dér certifieringen ndmns for att korrekt aterspegla den
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dndrade omfattningen. Vid indragning av certifiering, maste tillverkaren upphora att anvénda och ta bort allméant tillgénglig
dokumentation som innehaller hianvisning till certifieringen som dragits in.

Utfardade certifikat & DEKRA's egendom och certifikat kan tillfélligt dras in, begrinsas eller aterkallas om certifikatet har
utfirdats pa oriktiga grunder eller att den certifierade utrustningen inte uppfyller krav i foreskrift eller standard. Aven
vilseledande anvdndning av certifikat eller DEKRA’s namn kan medfora ett aterkallande. Vid indragning av certifiering,
maste tillverkaren upphdra att anvdnda dokumentation som innehaller hianvisning till certifieringen

DEKRA har ritt att behalla alla dokument och annan information som krivs for certifieringen. DEKRA forbinder sig att
behandla all sédan information konfidentiellt och att inte anvéinda sddan information pa nagot sétt som kan skada tillverkaren.

Dokumentation kan 1dmnas ut till myndigheter och andra anmilda organ pé begéran i enlighet med lagkraven i direktivet
2014/68/EU och foreskriften AFS 2016:1. Tillverkaren kommer att informeras om en sadan begéran.

Forutom vad som krévs enigt lagkrav, maste DEKRA fa ett skriftligt godkédnnande frén tillverkaren fore utlimnande av
information till tredje part. Om myndigheter kraver att konfidentiell information ska skickas till tredje part kommer DEKRA,
om inte lagen s& forbjuder, meddela tillverkaren i forvdg. DEKRA é&r dock alltid forpliktigad att for myndigheter och andra
anmailda organ offentliggéra uppgifter om vissa certifikat som antingen har aterkallats (tillfélligt eller slutgiltigt), begransats
eller vdgrats utfardats.

Tillverkaren ska ha ett dokumenterat system for effektiv hantering av kundklagomaél/avvikelser som ror den certifierade
utrustningen eller systemet, inklusive ett register 6ver dem och eventuella korrigerande atgirder som roér dem, och lamna all
information som begirs av DEKRA.

Tillverkaren har rétt att ldmna klagomal/Gverklagande som ror DEKRA's certifieringstjanster eller beslut att aterkalla
(tillfalligt eller slutgiltigt), begrénsa eller védgran att utfirda ett certifikat. Nér ett klagomal/dverklagan har tagits emot ska
DEKRA bekrifta klagomalet/6verklagan inom 10 arbetsdagar efter mottagandet (vanligtvis via e-post). Om
klagomalet/dverklagan anses giltigt av tekniskt ansvarig pd DEKRA, kommer klagomaélet/6verklagan att tilldelas personal
som &dr oberoende i relation till uppdraget och kunden for ytterligare utredning.
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8
MODUL

PROCESSEN FOR FASTSTALLANDE AV KATEGORI OCH VAL AV

Nedan ges en beskrivning géillande processen att faststilla kategorin pa en tryckbéirande anordning eller aggregat samt val av
modul utifran faststélld kategori.

'—NEJ—>: PED giller inte =T
. © Tryck Ps B
Utrustning " >05bar? Ja
| - Omfattas av e _ Bestim typav
— Ne j— PED giller !
s undantag? 4 B » utrustning
N . P . . ) e T Tryckbrande " Sikerhets- N i
Tryckkarl? ——Nej—9<_ Panna? . Ne j=»- Rérledning? B Ne =< tilbehdr? ) Ne j—»- ) utrustning s=—Nej
Fluidlstind? Fluidsllstind? A4 ’j:?;"s:v'r"“""‘ Al
Gas/Witska) Gas/Vitska) specifik utrustning |
5= J G ' 4 Sl viss kategori <IV?
~ : et ’
R ” g
N ’
N
‘)(’As/"'"- J,a_rs&a (@s/ﬂ.. !"??:.ﬁ, DN VOLYM JA NEJ
i i
‘ Fluidgrupp? Fluidgrupp? | Fluidgrupp? Fhidgrupp?
[ 1 1 | I I o - TN PN
[l S N . . . R £ o Inget e e \
1 W2/ 1 2 1/ \2/ 1 EW. a til a til a i [
\ Y \/ - § 4 | Rorledning | [ Tryckiarl | =i
Tabell Tabell Tabell Tabell Tabell Tabell Tabell Tabell Tabell
2 E 5 5 7 1 9 ’ \
/ Komponent
Se Guideline |
L[ 1 =
Bestim PS x ¥ Bestam PS DN
Faststall . Faststall : For tabell 7 och kategori
kategori . kategori ) »  hochTs> 350 grC

-

§8 7

God teknisk
praxis

e

Kategor Il |

Vlj modul utifrén faststélld kategori alternativt modul(er) som géller fér hégre kategori

—l

Kat. Il /

“ Kat. 1/

Modul B -

Modul A Modul A2

typ

Modul B -
konstruktions
typ

Modul D1

konstruktions = =

I

~Kat. 1l

Maodul D

Modul F

Meodul B -
produktions- ¢ :
typ

Modul E1

Modul B -
produktions- = :
typ

Modul H

Figur 2. Processen for faststdllande av kategori och vad av modul.
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9 PROCESS FOR MODUL A2, B, C2, D, D1 F och G

MODUL A2 - Serietillverkning
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Figur 3. Processen for modul A2 - serietillverkning

MODUL A2 - Styckestillverkning
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MODUL B - Produktionstyp

MODUL B - Konstruktionstyp
KUND DEKRA
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Figur 5. Processen for modul B - produktionstyp Figur 6. Processen for modul B - konstruktionstyp
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MODUI €2
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MODUL D

MODUL D1
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DEKRA
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Figur 8. Processen for modul D
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MODUL F
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Figur 10. Processen fér modul F
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10 PROCESSBESKRIVNING FOR DE OLIKA MODULERNA

10.1  ALLMANT

Vid bedomning enligt vald modul verifierar DEKRA att kraven i direktivet dr uppfyllda. For tryckbérande anordningar finns
ett antal harmoniserade produktstandarder som ger presumtion om Overensstimmelse mot de krav i AFS 2016:1, bilaga 1
vilka stélls pd en tryckbarande anordning. Vilken standard som tillimpas vid beddmningen styrs av vilken typ av anordning
eller aggregat som kontrollen avser.

Exempel p& harmoniserade produktstandarder é&r:

- EN 13445, Tryckkarl (ej eldberdrda)

- EN 13480, Industriella rorledningar av metalliska material
- EN 12953, Eldrérspannor

- EN 12952, Vattenrorspannor och hjélpinstallationer

For de moduler dér bedomning av kvalitetssystem ska utforas tillimpas EN ISO 9001 tillsammans med relevant
produktstandard.

10.2 MODUL A2

10.2.1 Krav pa bedomning enligt modul A2

For tryckbarande anordningar eller aggregat i kategori II enligt bilaga 2 i AFS 2016:1 krévs en bedomning enligt modul A2.
Tillverkaren kan for kategori II ocksa vilja Modulerna D1 eller E1. Tillverkaren kan ocksa vilja att tillimpa modul eller
modulkombinationer som géller fér anordningar i kategori III eller I'V.

10.2.2 Genomforande av bedomning enligt modul A2

Intern tillverkningskontroll och &vervakade kontroller av de tryckbarande anordningarna med slumpvisa intervall ar det
forfarande for beddmning av Overensstimmelse genom vilket tillverkaren fullgér skyldigheterna som ror teknisk
dokumentation, tillverkning, slutkontroll och kontroller samt CE-mérkning och EU-forsdkran om Overensstimmelse samt
sdkerstiller och forsékrar pa eget ansvar att de berérda tryckbiarande anordningarna uppfyller kraven i AFS 2016:1.

Nedan beskrivs genomforandet av bedémningen och de kontroller som ska genomforas enligt modul A2.

Ansdkan om beddmning:
Tillverkaren kontaktar DEKRA for att f4 beddmning och certifiering enligt modul A2 utford. Erforderlig dokumentation som

behover vara tillgénglig vid beddmningen dr den tekniska dokumentationen som anges i AFS 2016:1, bilaga 3. I samband
med ansdkan om bedémning enligt modul A2 tillhandahalls ett certifieringsavtal av DEKRA vilket ska uppréttas mellan
DEKRA och den sokande. For detta avtal ses beddmningen enligt modul A2 som en produktcertifiering som DEKRA utfor
som anmélt organ.

Tillverkning:
Tillverkaren ska vidta alla nodvéndiga atgérder for att tillverkningen och 6vervakningen av den ska leda till att de tillverkade

tryckbdrande anordningarna 6verensstimmer med den tekniska dokumentation och med de tillimpliga kraven i AFS 2016:1.

Overvakning (undersékningar och provningar)

Den slutliga kontrollen av den tryckbdrande anordningen ska utforas av tillverkaren och 6vervakas i form av oanmailda besok
av DEKRA som utfor eller later utfora produktkontroller med slumpvis valda intervall, som faststéllts av DEKRA for att
kontrollera kvaliteten pa den interna kontrollen av den tryckbédrande anordningen, med beaktande av bl.a. den tryckbérande
anordningens tekniska komplexitet och produktionsmédngden. Omfattningen av dvervakningen regleras genom ett avtal om
overvakning mellan tillverkaren och DEKRA dér antal oanmélda besok faststills.
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Under de oanmilda besoken ska DEKRA faststilla att tillverkaren verkligen utfor den slutliga kontrollen i enlighet med AFS
2016:1 och punkt 3.2 i bilaga 1. I kontrollsyfte ska DEKRA ta ut tryckbirande anordningar pé platsen for tillverkning eller
mellanlagring. DEKRA beddmer hur ménga anordningar som ska tas ut liksom nddviandigheten av att pa dessa tryckbédrande
anordningar utféra hela eller delar av den slutliga kontrollen.

Den metod for acceptansprovning som anvénds dr avsedd att avgdra om tillverkningen av den tryckbarande anordningen sker
inom godkdnda gransvérden, detta for att sékerstélla att den tryckbédrande anordningen verensstimmer med de tillimpliga
bestimmelserna. Om en eller flera av de tryckbédrande anordningarna eller aggregaten inte uppfyller kraven vidtar DEKRA
lampliga atgirder sdsom utdkade kontroller eller tilldggsbesok. Om kraven beddms vara uppfyllda ska tillverkaren under
DEKRA s ansvar, anbringa DEKRA s identifikationsnummer 0640 p& anordningarna under tillverkningen.

Om bedomning enligt A2 avser ett enstaka exemplar av en tryckbirande anordning eller aggregat utfors beddmningen genom
ett besok (eller flera besok om det bedoms nodvéndigt) dir DEKRA faststiller att kraven &r uppfyllda. Certifieringsavtal ska
upprittas, dock behdver inget avtal om dvervakning upprittas.

10.2.3 Godkinnande, rapportering av utforda kontroller och giltighet av bedomning enligt
modul A2

Om kraven beddms vara uppfyllda utfairdar DEKRA en besoksrapport i fraga om de utférda kontrollerna for de typer av
tryckbirande anordningar bedémningen omfattar. Vid serietillverkning utférdas dven i samband med det forsta oanmalda
besoket ett utlaitande om Overensstimmelse gdllande pagdende Overvakning som &r giltigt i 3 ar under forutsittning att
oanmélda besok sker 16pande och att kraven vid dessa besok visas vara uppfyllda.

Om den tillverkade tryckbédrande anordningen eller aggregatet inte skulle uppfylla de tillimpliga kraven i AFS 2016:1
meddelar DEKRA tillverkaren detta genom en utforlig motivering i en besoksrapport. Utokade kontroller av tryckbéarande
anordningar eller titare oanmélda besdk kan beddmas som nddvindigt. Ett forfarande for 6verklagande finns.

10.2.4 Tillverkarens informationsplikt gentemot Arbetsmiljoverket

Utover vad som anges i AFS 2016:1 och 20 § ska tillverkaren under tio ar efter det att den tryckbirande anordningen har
slappts ut pd marknaden kunna uppvisa viss dokumentation for Arbetsmiljoverket, se AFS 2016:1, bilaga 3, Modul A2, pkt
5.2.
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10.3 MODUL B

10.3.1 Krav pa modul B EU-typkontroll

For tryckbarande anordningar eller aggregat i kategori III eller IV enligt bilaga 2 i AFS 2016:1 kravs modul B EU-
typkontroll om tillverkaren avser tillimpa f6ljande modul-kombinationer for respektive kategori:

Kategori II1:
Modul B-konstruktionstyp + modul D

Modul B-konstruktionstyp + modul F
Modul B-konstruktionstyp + modul E
Modul B-konstruktionstyp + modul C2

Kategori IV:
Modul B-produktionstyp + modul D

Modul B-produktionstyp + modul F

Tillverkaren kan ocksa vilja att tillimpa ovanstdende modulkombinationer for anordningar i kategori I och II.

10.3.2 Ansokan om EU-typkontroll

Vid EU-typkontroll av tryckbérande anordningar och aggregat behover tillverkaren eller dennes representant ansdka om detta
hos ett anmélt organ.

Ansokan skall innehdlla den information och bifogas den tekniska dokumentationen som avses i AFS 2016:1, bilaga 3.
Tillverkaren skall dven intyga att ansdkan inte ldmnats till annat anmaélt organ. Blankett for ansokan kan tillhandahéllas av
DEKRA. I samband med ansdkan om EU-typkontroll tillhandahalls &ven ett certifieringsavtal av DEKRA vilket ska
uppréttas mellan DEKRA och den sdkande. For detta avtal ses bedomningen enligt modul B som en produktcertifiering som
DEKRA utfor som anmilt organ.

10.3.3 Genomforande av EU-typkontroll

DEKRA skall under handldggningen av typkontrollen, utdver den tekniska dokumentationen vars omfattning anges i AFS
2016:1 bilaga 3, for modul B-produktionstyp, ha tillgang till ett provexemplar av den tryckbdrande anordning eller aggregat
som dr representativ for tillverkningen. DEKRA kan vid behov begira in fler provexemplar for att genomfora
provningsprogrammet. DEKRA och tillverkaren ska komma 6verens om var undersdkningarna och provningarna ska utforas.
For bedomning enligt modul B — Konstruktionstyp erfordras inget provexemplar. Nedan beskrivs genomforandet av
typkontrollen vilken anges i AFS 2016:1, bilaga 3.

Granskning av teknisk dokumentation:
DEKRA genomfor f6ljande moment:

— Granskning den tekniska dokumentationen och underlagen i syfte att beddma den tekniska konstruktionens och
tillverkningsprocessens lamplighet.

— Beddmning av materialen om dessa inte Overensstimmer med tillimpliga harmoniserade standarder eller med ett
europeiskt materialgodkédnnande for tryckbirande anordningar.

— Godkénnande av metoderna for permanent sammanfogning av den tryckbédrande anordningens delar eller kontroll av att
dessa tidigare godkénts i enlighet med pkt. 3.1.2 i AFS 2016:1, bilaga 1.

— For modul B produktionstyp; verifiering av att personalen som utfér den permanenta sammanfogningen av den
tryckbdrande anordningens delar och den of6rstérande provningen dr kvalificerad eller godkénd i enlighet med pkt. 3.1.2
eller 3.1.3 1 AFS 2016:1, bilaga 1, samt kontroll att de intyg som materialtillverkaren tillhandahallit verensstimmer med pkt.
4.3 1 AFS 2016:1, bilaga 1.
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Kontroll av provexemplar (endast fér modul B-produktionstyp):

DEKRA genomfor f6ljande moment:

- Kontroll av att provexemplaren har tillverkats i enlighet med den tekniska dokumentationen.

- Identifiering av de delar som har konstruerats i enlighet med de tillimpliga bestimmelserna i de relevanta harmoniserade
standarderna, liksom de delar som har konstruerats enligt andra relevanta tekniska specifikationer utan att de tillimpliga
bestdmmelserna i dessa standarder har foljts.

Undersokningar och nédvéindiga provningar av provexemplaret (endast for modul B-produktionst

DEKRA utfor:

- Undersokningar och nédvindiga provningar for att, i de fall dér tillverkaren har valt att anvdnda 16sningarna i de relevanta
harmoniserade standarderna, kontrollera att dessa losningar har anvénts pa rétt satt.

- Unders6kningar och nddvéndiga provningar for att, i de fall dér l6sningarna i de relevanta harmoniserade standarderna inte
har tilldimpats, kontrollera att de 16sningar som tillverkaren anvént enligt andra relevanta tekniska specifikationer uppfyller de
motsvarande visentliga sikerhetskraven i AFS 2016:1, bilaga 1.

10.3.4 Utfardande av intyg och giltighet

Om DEKRA efter utférd beddmning och granskning beslutar att typen av den tryckbirande anordningen eller aggregatet
uppfyller de foreskrivna kraven utfardas ett EU-typintyg till tillverkaren. Om typen inte skulle uppfylla de tillimpliga kraven
i dessa foreskrifter avslar DEKRA ansdkan om EU-typintyg och underréttar den sdkande om detta tillsammans med en
utforlig motivering. Ett forfarande for 6verklagande finns.

Giltighetstiden for ett EU-typintyg 4r tio &r under forutsattning att DEKRA inte beddmer att den tekniska utvecklingen eller
dndringar av regelverk ger vid handen att den godkénda typen inte lingre uppfyller de tillimpliga kraven. Om sa ir fallet
underrittar DEKRA tillverkaren om detta. DEKRA avgor da om det krévs ytterligare provningar.

Om EU-typintyget inte fornyas efter 10 &r, ska tillverkaren upphora med att slédppa ut typen av anordningen eller aggregat i
fraga pa marknaden.

10.3.5 Tillverkarens informationsplikt och handliggning av dindringar

Tillverkaren skall informera DEKRA om alla éndringar av den godkénda typen efter utfirdandet av EU-typintyget som kan
paverka overensstimmelsen med de vésentliga sikerhetskraven i AFS 2016:1, bilaga 1.

For sadana dndringar krévs ytterligare godkénnande i form av ett tilldgg till det ursprungliga EU-typintyget — produktionstyp
for att intygets giltighet ska kvarsta.

10.3.6 DEKRA'’s informationsplikt till anmilande myndighet och évriga anmiilda organ

DEKRA ska underritta sin anmilande myndighet (SWEDAC) om de EU-typintyg och/eller tilldgg till dessa som har
utfdrdats eller aterkallats, och ska regelbundet eller pd begiran ge SWEDAC tillgang till en forteckning dver de intyg
och/eller tillagg till dessa som DEKRA har végrat utférda, tillfalligt aterkallat eller pa annat sitt belagt med restriktioner.

DEKRA ska underrétta de 6vriga anmélda organen inom EES om de EU-typintyg och/eller tilldgg till dessa som DEKRA har
viagrat utfarda, tillfélligt eller slutgiltigt aterkallat eller pd annat sitt belagt med restriktioner och, pa begéran, om de intyg
och/eller tilligg som DEKRA har utférdat.

Kommissionen, medlemsstaterna och dvriga anmilda organ har ritt att pa begéran fa en kopia av EU-typintyget och/eller
tilldggen till det. Kommissionen och medlemsstaterna har ritt att p& begéran fa en kopia av den tekniska dokumentationen
och av resultaten fran de undersokningar som utforts av DEKRA.

DEKRA forvarar en kopia av EU-typintyget med bilagor och tilligg och av det tekniska underlaget, inklusive dokumentation
frén tillverkaren, sa linge som intyget ar giltigt.
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10.3.7 Tillverkarens informationsplikt gentemot Arbetsmiljoverket

Utdver vad som anges i AFS 2016:1 och 20 § ska tillverkaren under tio ar efter det att den tryckbédrande anordningen har
slappts ut pa marknaden kunna uppvisa viss dokumentation for Arbetsmiljoverket, se AFS 2016:1, bilaga 3, Modul B-
produktionstyp/konstruktionstyp, pkt 9.

10.4 MODUL C2

10.4.1 Krav pa bedomning enligt modul C2

For tryckbérande anordningar eller aggregat i kategori I1I enligt bilaga 2 i AFS 2016:1 krdvs enligt direktivet en beddmning
enligt modul C2 under forutséttning att beddmning enligt modul B (produktionstyp) har utforts. Tillverkaren kan for kategori
IIT ocksa vilja nagon av foljande moduler eller modulkombinationer;

Modul B (konstruktionstyp) + modul D
Modul B (konstruktionstyp) + modul F
Modul B (produktionstyp) + modul E
Modul H

Tillverkaren kan ocksa vilja att tillimpa moduler och modulkombinationer som géller for kategori IV.

10.4.2 Genomforande av bedomning enligt modul C2

Overensstimmelse med typ som grundar sig pa intern tillverkningskontroll och &vervakade kontroller av tryckbirande
anordningar med slumpvisa intervall dr den del av ett forfarande for bedomning av Sverensstimmelse genom vilken
tillverkaren fullgoér skyldigheterna som ror tillverkning, slutkontroll och kontroller samt CE-mérkning och EU-forsédkran om
overensstimmelse samt sikerstiller och forsakrar pa eget ansvar att de berdrda tryckbédrande anordningarna §verensstimmer
med typen enligt beskrivningen i EU-typintyget (produktionstyp) och uppfyller de tillimpliga kraven i AFS 2016:1.

Nedan beskrivs genomforandet av bedomningen och de kontroller som ska genomforas enligt modul C2 i AFS 2016:1, bilaga
111

Ansdkan om beddmning:
Tillverkaren kontaktar DEKRA for att f& bedomning och certifering enligt modul C2 utférd. Erforderlig dokumentation som

behover vara tillgénglig vid beddémningen dr EU-typintyg med tillhdrande teknisk dokumentation. I samband med ansékan
om bedomning enligt modul C2 tillhandahalls ett certifieringsavtal av DEKRA vilket ska uppréttas mellan DEKRA och den
sokande. For detta avtal ses bedomningen enligt modul C2 som en produktcertifiering som DEKRA utfér som anmalt organ.

Tillverkning:
Tillverkaren ska vidta alla nodvéndiga atgérder for att tillverkningen och Overvakningen av den ska leda till att den

tillverkade tryckbirande anordningen Overensstimmer med typen enligt beskrivningen i EU-typintyget och med de
tillimpliga kraven i AFS 2016:1.

Overvakning (undersékningar och provningar):

Den slutliga kontrollen av den tryckbdrande anordningen ska utforas av tillverkaren och 6vervakas i form av oanmailda besok
av DEKRA som vid dessa besok utfor eller later utfora produktkontroller med slumpvis valda intervall, som faststillts av
DEKRA for att kontrollera kvaliteten pd den interna kontrollen av den tryckbdrande anordningen. Faststdllandet av
besoksintervall grundar sig pd beaktande av bla. den tryckbdrande anordningens tekniska komplexitet och
produktionsmidngden. Omfattningen av Overvakningen regleras genom ett avtal om Overvakning mellan tillverkaren och
DEKRA.

Under de oanmaélda besdk ska DEKRA faststilla att tillverkaren verkligen utfor den slutliga kontrollen i enlighet
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med pkt. 3.2 1 AFS 2016:1, bilaga 1. I kontrollsyfte ska DEKRA ta ut tryckbdrande anordningar pa platsen for tillverkning
eller mellanlagring. DEKRA beddmer hur ménga anordningar som ska tas ut liksom nodvéndigheten av att pa dessa
tryckbirande anordningar utfora hela eller delar av den slutliga kontrollen.

Den metod for acceptansprovning som anvénds ar avsedd att avgora om tillverkningen av den tryckbdrande anordningen sker
inom godkdnda grinsvirden, for att sdkerstdlla att den tryckbdrande anordningen Overensstimmer med de tillimpliga
bestimmelserna och EU-typintyget. Om en eller flera av de tryckbdrande anordningarna eller aggregaten inte uppfyller
kraven vidtar DEKRA lampliga atgérder sdsom utdkade kontroller eller tilliggsbesok.

Om kraven beddms vara uppfyllda ska tillverkaren under DEKRA s ansvar, anbringa DEKRA s identifikationsnummer 0640
under tillverkningen.

Om bedomning enligt C2 avser ett enstaka exemplar av en tryckbdrande anordning eller aggregat, utférs bedomningen
genom ett (eller flera besdk om det bedoms nddvéindigt) dir DEKRA faststiller att kraven ar uppfyllda géillande
tillverkningen av det enstaka exemplaret. Certifieringsavtal ska uppréttas, dock behover inget avtal om Overvakning
upprittas.

10.4.3 Godkinnande, rapportering av utforda kontroller och giltighet av bedomning enligt
modul C2

Om kraven bedéms vara uppfyllda utfairdar DEKRA en besoksrapport géllande dvervakningen och de utforda kontrollerna.
Om tillverkaren serietillverkar tryckbarande anordningar vilket erfordrar fortlopande oanmaélda besdk upprittas i samband
med det forsta besoket dven ett utlditande om Gverensstimmelse géllande pagéende overvakning som ar giltigt i 3 &r under
forutséttning att oanmélda besok sker 10pande. Om bedomningen avser ett enskilt objekt utfdrdas endast en besoksrapport dir
det framgar att tillverkaren uppfyller kraven for tillverkning av den enskilda anordningen och att beddémningen ej avser
overvakning av serietillverkning.

Om den eller de tillverkade tryckbédrande anordningarna eller aggregaten som tagits ut i kontrollsyfte inte skulle uppfylla de
tillampliga kraven i AFS 2016:1 meddelar DEKRA tillverkaren detta genom en utforlig motivering i en besdksrapport. Ett
forfarande for 6verklagande finns.

10.4.4 Tillverkarens informationsplikt gentemot Arbetsmiljoverket

Utover vad som anges i AFS 2016:1 och 20 § ska tillverkaren under tio ar efter det att den tryckbirande anordningen har
slappts ut pd marknaden kunna uppvisa viss dokumentation for Arbetsmiljoverket, se AFS 2016:1, bilaga 3, Modul C2, pkt
4.2.

10.5 MODUL D

Overensstimmelse med typ som grundar sig pé kvalitetssiikring av produktionen #r den del av ett forfarande for beddmning
av Overensstimmelse genom vilken tillverkaren fullgér vissa skyldigheter, bland annat ska tillverkaren tillimpa ett av
DEKRA bedomt kvalitetssystem for tillverkning, slutkontroll och provning.

Tillverkaren ska utover CE-mirkningen &ven, under ansvar av DEKRA, anbringa identifikationsnummer 0640 pa varje
enskild tryckbdrande anordning eller aggregat som Overensstimmer med typen enligt beskrivningen i EU-typintyget och
uppfyller de tillimpliga kraven i AFS 2016:1.

10.5.1 Krav pa bedomning enligt modul D.

For tryckbédrande anordningar eller aggregat i kategori III eller IV enligt bilaga 2 i AFS 2016:1 krdvs bedomning av
tillverkares kvalitetssystem enligt modul D om tillverkaren avser utfora kontroll under tillverkning samt slutkontroll pa egen
hand. F6ljande modulkombination géller for respektive kategori.

-Kategori III: Modul B-konstruktionstyp + modul D
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-Kategori IV: Modul B-produktionstyp + modul D.

Tillverkaren kan ocksa vilja att tillimpa ovanstdende modulkombinationer for anordningar i kategori I och II.

10.5.2 Ansokan om bedomning enligt modul D

Vid bedomning och certifiering enligt modul D ska tillverkaren eller dennes representant anséka om detta hos DEKRA.

Ansokan skall innehélla den information och bifogas den dokumentationen som avses i AFS 2016:1, bilaga 3 — Modul D.
Tillverkaren skall dven intyga att ansdkan inte lamnats till annat anmalt organ. Blankett for ansdkan kan tillhandahéllas av
DEKRA. I samband med ansokan tillhandahalls ett certifieringsavtal av DEKRA vilket ska upprittas mellan DEKRA och
den sokande. For detta avtal ses beddmningen enligt modul D som en produktcertifiering som DEKRA utfor som anmalt
organ.

10.5.3 Genomforande av bedomning enligt modul D

Vid beddomningen verifierar DEKRA att kraven i AFS 2016:1 dr uppfyllda. En granskning av dokumentationen om
kvalitetssystemet genomfors for att bedoma anpassningen mot kraven i AFS 2016:1. Omfattningen av granskningen skiljer
sig beroende pa huruvida systemet ar certifierat eller ej (se nedan).

- Certifierat kvalitetssystem:

Om tillverkaren innehar och tillimpar ett kvalitetssystem enligt EN/ISO 9001, certifierat av ett ackrediterat
certifieringsorgan, utfor DEKRA en Oversiktlig granskning av systemet med efterfoljande revision* pa plats hos
tillverkaren for att bedoma om det ar anpassat till kraven i AFS 2016:1. De delar i kvalitetssystemet som stimmer
overens med tillimpliga harmoniserade standarder skall antas uppfylla motsvarande krav i AFS 2016:1, bilaga 3,
modul D pkt 3.2. Om kvalitetssystemet uppfyller kraven i 3.2 godtar DEKRA detta.

- Icke certifierat kvalitetssystem

Om tillverkaren inte innehar och tillimpar ett kvalitetssystem enligt EN/ISO 9001, certifierat av ett ackrediterat
certifieringsorgan, gor DEKRA en fullstindig granskning och revision* av systemet pa plats hos tillverkaren for att
kontrollera att kraven i AFS 2016:1 bilaga 3, Modul D pkt 3.2 ar uppfyllda. De delar i kvalitetssystemet som stimmer
overens med tillimpliga harmoniserade standarder skall antas uppfylla motsvarande krav i 3.2. Om kvalitetssystemet
uppfyller kraven i 3.2 godtar DEKRA detta.

En granskning av den tekniska dokumentationen for den godkinda typen som avses att tillverkas genomfors i bada fallen
(certifierat/ej certifierat kvalitetssystem) for att kontrollera att tillverkaren kénner till de relevanta kraven i AFS 2016:1 och
kan utféra de undersokningar som krévs for att sikerstélla att produkten dverensstimmer med kraven. Kraven anses vara
uppfyllda for de delar av kvalitetssystemet som Overensstimmer med de aktuella specifikationerna i motsvarande
harmoniserade standard.

*Tillverkaren bedoms ocksé pé plats genom en revision, bland annat med avseende pé resurser, kompetens samt utrustning
och lokalers ldmplighet for tillverkning. Efter bedomningen erhéller tillverkaren en revisionsrapport vilken innehaller
resultatet och beslutet om ett godkdnnande och certifiering enligt modul D kan rekommenderas. Eventuella krav som ej ar
uppfyllda delges tillverkaren i avvikelserapporter vilka ska bemdtas inom en utsatt tid.

10.5.4 Utfirdande av modul D certifikat och giltighet

Om DEKRA efter utférd bedémning och granskning av resultatet bedomer och beslutar att tillverkaren (efter att ha utfort ev.
korrigerande &tgéirder som har accepterats av DEKRA) uppfyller de foreskrivna kraven, utfirdas ett modul D certifikat.
Modul D certifikatet anger for vilka typer av tryckbédrande anordningar med tillhérande EU-typintyg som godkénnandet
géller for. Om tillverkaren inte skulle uppfylla de tillimpliga kraven i dessa foreskrifter avslair DEKRA ansdkan och
underréttar den sokande om detta tillsammans med en utforlig motivering. Ett forfarande for verklagande finns.
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Giltighetstiden for ett modul D certifikat 4r tre ar med forutséttningen att DEKRA under de periodiska revisionerna eller
oanmilda besdken ej bedomer att tillverkaren inte langre uppfyller de tillimpliga kraven. Efter tre ar genomfors en fornyad
beddmning dér certifikatet kan forléngas i ytterligare tre ar.

10.5.5 Overvakning under DEKRA:s ansvar

Syftet med Overvakningen ér att forsdkra sig om att tillverkaren fullgér de skyldigheter som foljer av godkdnnandet enligt
modul D och utfardad certifiering. For att mojliggéra en beddmning ska tillverkaren ge DEKRA tilltréde till lokalerna for
tillverkning, kontroll, provning och lagring och ldmna all nddvindig information, i synnerhet dokumentationen av
kvalitetssystemet, kvalitetsdokument, sdsom granskningsrapporter och provningsdata, kalibreringsdata samt rapporter om
den berdrd personals kvalifikationer.

Overvakningen sker genom att DEKRA utfér periodiska revisioner (normalt 2 ggr/ar). Detta for att forsikra sig om att
tillverkaren upprétthaller och tillimpar det godkénda kvalitetssystemet. Efter en periodisk revision ldmnar DEKRA en
revisionsrapport till tillverkaren. Ev. avvikelser delges tillverkaren genom avvikelserapporter vilka ska bemdtas och
godkénnas for att fortsatt uppfylla kraven. De periodiska revisionerna infaller s att en helt ny bedomning genomfors vart
tredje ar.

DEKRA kan ocksa vid behov gora oanmilda besok hos tillverkaren. Nodvindigheten av dessa tilliggsbesok och deras
frekvens avgors pa grundval av uppgifter i DEKRA:s besokskontrollsystem. I synnerhet tas foljande faktorer hinsyn till i
besokskontrollsystemet.

— Den tryckbérande anordningens eller aggregatets kategori.

— Resultaten av tidigare 6vervakningsbesok.

— Nodviandigheten av att folja upp korrigeringsatgéarder.

— I forekommande fall speciella villkor som &r knutna till godkénnandet och certifieringen.
— Betydelsefulla fordndringar i organisationen av tillverkningen, riktlinjer eller teknik.

I samband med oanmilda besok tillaits DEKRA vid behov utfora eller 1ata utféra produktprovningar for att kontrollera att
kvalitetssystemet fungerar tillfredsstidllande. DEKRA ldmnar en besoksrapport till tillverkaren och, om kontroller och eller
provning har utforts, en kontrollrapport.

10.5.6 Tillverkarens informationsplikt gillande dindringar i kvalitetssystemet

Tillverkaren skall informera DEKRA om alla &ndringar som planeras i kvalitetssystemet som legat till grund for
godkénnandet och certifieringen enligt modul D. DEKRA bedomer de foreslagna dndringarna och avgdr om ett dndrat
kvalitetssystem fortfarande uppfyller kraven eller om en ny bedémning ar nddvéndig.

10.5.7 DEKRA'’s informationsplikt till anmilande myndighet och évriga anmiilda organ

DEKRA ska underritta sin anmélande myndighet (SWEDAC) om de godkdnnanden enligt modul D som har utférdats eller
aterkallats och DEKRA ska regelbundet eller pa begdran ge den anmédlande myndigheten tillgang till forteckningen dver de
godkédnnanden som DEKRA har végrat utfarda, tillfalligt aterkallat eller p& annat sétt belagt med restriktioner.

DEKRA ska underritta de dvriga anmélda organen om de godkdnnanden som har vigrats utfardats eller tillfalligt eller
slutgiltigt aterkallats eller pd annat sétt belagts med restriktioner och, pa begéran, om de godkénnanden av som DEKRA har
utférdat.

10.5.8 Tillverkarens informationsplikt gentemot Arbetsmiljoverket

Utover vad som anges i AFS 2016:1 och 20 § ska tillverkaren under tio ar efter det att den tryckbirande anordningen har
slappts ut pd marknaden kunna uppvisa viss dokumentation for Arbetsmiljoverket, se AFS 2016:1, bilaga 3, Modul D, pkt 6.
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10.6 MODUL D1

Kvalitetssékring av produktionen &r den del av ett forfarande f6r bedémning av dverensstimmelse genom vilken tillverkaren
fullgdr vissa skyldigheter, bland annat ska tillverkaren tillimpa ett av DEKRA bedomt kvalitetssystem for tillverkning,
slutkontroll och provning. Tillverkaren ska ocksa utarbeta den tekniska dokumentationen som kréavs enligt AFS 2016:1,
bilaga 3, Modul D1.

Tillverkaren ska utover CE-mirkningen &ven anbringa, under ansvar av DEKRA, identifikationsnummer 0640 pa varje
enskild tryckbarande anordning eller aggregat som uppfyller de tillimpliga kraven i AFS 2016:1.

10.6.1 Krav pa bedomning enligt modul D1.

For tryckbédrande anordningar eller aggregat i kategori II enligt bilaga 2 i AFS 2016:1 krévs en beddmning enligt modul D1.
Tillverkaren kan for kategori II ocksé vélja Modulerna A2 eller El. Tillverkaren kan ocksa vélja att tillimpa modul eller
modulkombinationer som géller fér anordningar i kategori III eller IV. Tillverkaren kan ocksa vélja att tillimpa ovanstaende
modulkombinationer for anordningar i kategori I.

10.6.2 Ansokan om bedomning enligt modul D1

Vid bedomning och certifiering enligt modul D1 ska tillverkaren eller dennes representant ansdka om detta hos DEKRA.

Ansokan skall innehalla den information och bifogas den dokumentation som avses i AFS 2016:1, bilaga III — Modul DI.
Tillverkaren skall dven intyga att ansdkan inte ldmnats till annat anmaélt organ. Blankett for ansokan kan tillhandahéllas av
DEKRA. I samband med ansdkan tillhandahalls ett certifieringsavtal av DEKRA vilket ska upprittas mellan DEKRA och
den sokande. For detta avtal ses bedomningen enligt modul D1 som en produktcertifiering som DEKRA utfér som anmalt
organ.

10.6.3 Genomforande av bedomning enligt D1

Vid beddmningen verifierar DEKRA att kraven i foreskriften &r uppfyllda. En granskning av dokumentation om
kvalitetssystemet genomfors for att bedoma anpassningen mot kraven i AFS 2016:1. Omfattningen av granskningen skiljer
sig beroende pé kvalitetssystemets huruvida systemet ar certifierat eller ej (se nedan).

- Certifierat kvalitetssystem:

Om tillverkaren har ett kvalitetssystem enligt EN/ISO 9001:2008, certifierat av ett ackrediterat certifieringsorgan,
utfor DEKRA en dversiktlig granskning av systemet med efterfoljande revision* pa plats hos tillverkaren for att
beddma om det &r anpassat till kraven i AFS 2016:1. De delar i kvalitetssystemet som stimmer Overens med
tillimpliga harmoniserade standarder skall antas uppfylla motsvarande krav i AFS 2016:1, bilaga 3, modul DI, pkt.
5.2. Om kvalitetssystemet uppfyller kraven i 5.2 godtar DEKRA detta.

- Icke certifierat kvalitetssystem

Om tillverkaren inte har ett kvalitetssystem enligt EN/ISO 9001:2008, certifierat av ett ackrediterat certifieringsorgan,
gor DEKRA en fullstindig granskning och revision* av systemet pa plats hos tillverkaren for att kontrollera att kraven
i AFS 2016:1 bilaga 3, Modul D pkt. 5.2 ar uppfyllda. De delar i kvalitetssystemet som stimmer dverens med
tillimpliga harmoniserade standarder skall antas uppfylla motsvarande krav i 5.2. Om kvalitetssystemet uppfyller
kraven i 5.2 godtar DEKRA detta.

En granskning av den tekniska dokumentationen for de tryckbdrande anordningar som avses att tillverkas genomfors i bada
fallen (certifierat/ej certifierat kvalitetssystem) for att kontrollera att tillverkaren kénner till de relevanta kraven i foreskriften
och kan utfora de undersdkningar som kravs for att sdkerstilla att produkten 6verensstimmer med kraven. Kraven anses vara
uppfyllda for de delar av kvalitetssystemet som Overensstimmer med de aktuella specifikationerna i motsvarande
harmoniserade standard.
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*Tillverkaren bedoms ocksé pé plats genom en revision, bland annat med avseende pé resurser, kompetens samt utrustning
och lokalers ldmplighet for tillverkning. Efter bedomningen erhéller tillverkaren en revisionsrapport vilken innehaller
resultatet och beslutet om ett godkdnnande om kvalitetssystem kan rekommenderas. Eventuella krav som ej uppfylls
rapporteras i avvikelserapporter vilka tillverkaren ska bemota.

10.6.4 Utfirdande av modul D1 certifikat och giltighet

Om DEKRA efter utford bedémning och granskning av resultatet bedomer och beslutar att tillverkaren (efter att ha utfort ev.
korrigerande atgérder som har accepterats av DEKRA) uppfyller de foreskrivna kraven, utfiardas ett modul D1 certifikat.
Modul D1 certifikatet anger for vilka tryckbédrande anordningar som godkénnandet géller for. Om tillverkaren inte skulle
uppfylla de tillimpliga kraven i dessa foreskrifter avslar DEKRA ansdkan och underrittar den sokande om detta tillsammans
med en utforlig motivering. Ett forfarande for 6verklagande finns.

Giltighetstiden for ett modul D1 certifikat &r tre ar med forutsittningen att DEKRA under de periodiska revisionerna eller
oanmélda besoken ej bedomer att tillverkaren inte langre uppfyller de tillimpliga kraven. Efter tre &r genomfors en fornyad
bedomning dér certifikatet kan forlédngas i ytterligare tre &r.

10.6.5 Overvakning under DEKRA:s ansvar

Syftet med &vervakningen &r att forsékra sig om att tillverkaren fullgér de skyldigheter som foljer av godkdnnandet enligt
modul D1 och utfardad certifiering. For att mdjliggdéra en bedomning ska tillverkaren ge DEKRA tilltrade till lokalerna for
tillverkning, kontroll, provning och lagring och ldmna all nddvéndig information, i synnerhet dokumentationen av
kvalitetssystemet, kvalitetsdokument, sdsom granskningsrapporter och provningsdata, kalibreringsdata, rapporter om den
berdrda personalens kvalifikationer.

DEKRA utfor periodiska revisioner for att forsdkra sig om att tillverkaren upprétthaller och tillimpar kvalitetssystemet och
lamnar en revisionsrapport till tillverkaren. De periodiska revisionerna infaller s& att en helt ny beddmning genomfors vart
tredje ar.

DEKRA kan ocksa vid behov gora oanmilda besok hos tillverkaren. Nodvandigheten av dessa tilliggsbesok och deras
frekvens avgors pa grundval av uppgifter i DEKRA:s besokskontrollsystem. I synnerhet tas foljande faktorer hansyn till i
besokskontrollsystemet.

— Den tryckbérande anordningens kategori.

— Resultaten av tidigare 6vervakningsbesok.

— Nodvindigheten av att folja upp korrigeringséatgarder.

— I forekommande fall speciella villkor som &r knutna till systemgodkénnandet.

— Betydelsefulla fordndringar i organisationen av tillverkningen, riktlinjer eller teknik.

I samband med oanmailda besok tillits DEKRA vid behov utfora eller lata utféra produktprovningar for att kontrollera att
kvalitetssystemet fungerar tillfredsstdllande. DEKRA 1dmnar en besdksrapport till tillverkaren och, om kontroller och eller
provning har utforts, en kontrollrapport.

10.6.6 Tillverkarens informationsplikt gillande dindringar i kvalitetssystemet

Tillverkaren skall informera DEKRA om alla &ndringar som planeras i kvalitetssystemet som legat till grund for
godkénnandet och certifieringen enligt modul D1. DEKRA beddmer de foreslagna éndringarna och avgdér om ett dndrat
kvalitetssystem fortfarande uppfyller kraven eller om en ny bedémning &r nddvéndig.

10.6.7 DEKRA:s informationsplikt till anmilande myndighet och évriga anmiilda organ

DEKRA ska underritta sin anmilande myndighet (SWEDAC) om de godkédnnanden enligt modul D1 som har utférdats eller
aterkallats och DEKRA ska regelbundet eller pa begéran ge SWEDAC tillgang till forteckningen 6ver de godkédnnanden som
DEKRA har végrat utfarda, tillfalligt aterkallat eller pd annat sétt belagt med restriktioner.
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DEKRA ska underritta de dvriga anmélda organen om de godkdnnanden som har vigrats utfardats eller tillfalligt eller
slutgiltigt aterkallats eller pa annat sitt belagts med restriktioner och, pa begéiran, om de godkdnnanden som DEKRA har
utférdat.

10.6.8 Tillverkarens informationsplikt gentemot Arbetsmiljoverket

Utover vad som anges i AFS 2016:1 och 20 § ska tillverkaren under tio ar efter det att den tryckbirande anordningen har
slappts ut p4 marknaden kunna uppvisa viss dokumentation for Arbetsmiljoverket, se AFS 2016:1, bilaga 3, Modul D1, pkt 8.

10.7 MODUL F

10.7.1 Krav pa bedomning enligt modul F

For tryckbirande anordningar eller aggregat i kategori III eller IV enligt bilaga 2 1 AFS 2016:1 krdvs en beddmning enligt
modul F om tillverkaren avser tillimpa f6ljande modul-kombinationer for respektive kategori:

Kategori III: Modul B-konstruktionstyp + modul F
Kategori IV: Modul B-produktionstyp + modul F

Tillverkaren kan ocksa vilja att tillimpa ovanstdende modulkombinationer for anordningar i kategori I och II.

10.7.2 Forutsittning for bedomning enligt modul F

For att kunna utféra en bedomning enligt modul F behdver en bedéomning enligt modul B, en s.k. EU-typkontroll vara
genomford och EU-typintyg finnas tillgéngligt. For information gillande EU-typkontroll, se kap 10.3.

10.7.3 Genomforande av bedomning enligt modul F

Overensstimmelse med typ som grundar sig pa verifiering av de tryckbirande anordningarna eller aggregaten ir den del av
ett forfarande for bedomning av dverensstimmelse genom vilken tillverkaren fullgdér skyldigheterna som ror tillverkning,
CE-miérkning och EU-forsékran om Overensstimmelse samt sdkerstiller och forsdkrar pad eget ansvar att den berérda
tryckbirande anordningen eller aggregaten, som har genomgatt kontroll av DEKRA, 6verensstimmer med typen enligt
beskrivningen i EU-typintyget och uppfyller de tillimpliga kraven i AFS 2016:1.

Nedan beskrivs genomforandet av bedomningen och de kontroller som ska utforas enligt modul F.

Ansdkan om bedémning:
Tillverkaren ansoker till DEKRA om att f4 en beddmning och certifiering enligt modul F utférd. Blankett for ansékan kan

tillhandahallas av DEKRA. Erforderlig dokumentation som behover vara tillgénglig for bedomningen dr EU-typintyg och
dess medfoljande dokument samt teknisk dokumentation som avser till tillverkningen. I samband med att ansdkan om
beddmning enligt modul F gors, tillhandahélls ett certifieringsavtal av DEKRA vilket ska upprittas mellan DEKRA och den
sokande. For detta avtal ses bedomningen enligt modul F som en produktcertifiering som DEKRA utfér som anmaélt organ.

Tillverkning:
Tillverkaren ska vidta alla nddvéndiga atgérder for att tillverkningen och dvervakningen av den ska leda till att de tillverkade

tryckbirande anordningarna eller aggregaten dverensstimmer med den godkénda typen enligt beskrivningen i EU-typintyget
och med de tillimpliga kraven i AFS 2016:1.

Kontroller (undersdkningar och provningar):

DEKRA utfor kontroller pd varje enskild tryckbédrande anordning eller aggregat for att kontrollera att de dverensstimmer
med den godkénda typen enligt beskrivningen i EU-typintyget och att de uppfyller de tillimpliga kraven i AFS 2016:1.
Kontroller utférs i enlighet med metoder i relevanta harmoniserade standarder eller i enlighet med andra likvardiga sétt.
Beroende pé typ av kontroll s kan kontroller behdva utforas bade fore, under och efter tillverkningen. Om det inte finns
nagon harmoniserad standard avgér DEKRA vilka kontroller som ska utforas.
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AFS 2016:1 anger att nedan kontroller i synnerhet ska utféras av DEKRA:

— Kontroll av personalen som utfér permanent sammanfogning och den oforstdrande provningen ar godkénd i enlighet med
pkt 3.1.2 och 3.1.3 i, AFS 2016:1, bilaga 1.

— Kontroll av att intyg som ldmnas av materialtillverkaren &r i enlighet med pkt 4.3 i AFS 2016:1, bilaga 1.

— Slutkontroll och den provning som avses i pkt 3.2 i bilaga 1, och i férekommande fall kontroll av sédkerhetsanordningar.

10.7.4 Godkinnande, utfirdande av intyg och giltighet av bedomning enligt modul F

Om DEKRA efter utférd beddmning och granskning av resultatet beslutar att kraven &r uppfyllda utféirdar DEKRA ett intyg
om &verensstimmelse i1 friga om de utforda kontrollerna och anbringar sitt identifikationsnummer 0640 pa den godkinda
tryckbdrande anordningen eller aggregatet, eller later anbringa det under sitt ansvar. Om den tillverkade tryckbérande
anordningen eller aggregatet inte skulle uppfylla de tillimpliga kraven i dessa foreskrifter meddelar DEKRA tillverkaren att
intyg ej kan utfédrdas tillsammans med en utforlig motivering. Ett forfarande for 6verklagande finns.

Tillverkaren ansvarar for att halla intygen om Overensstimmelse tillgéngliga for kontroll av Arbetsmiljoverket i tio &r efter
det att den tryckbérande anordningen eller aggregatet har sldppts ut pd marknaden.

Det finns ingen giltighetstid for ett intyg om Overensstimmelse enligt modul F utan den godkénda enskilda produkten
uppfyller kraven under forutséttningen att tillverkaren efter utford beddomning inte utfor &ndringar eller ingrepp i som kan
paverka Gverenstimmelsen.

10.7.5 Tillverkarens informationsplikt gentemot Arbetsmiljoverket

Utdver vad som anges i AFS 2016:1 och 20 § ska tillverkaren under tio ar efter det att den tryckbédrande anordningen har
sldppts ut pd marknaden kunna uppvisa viss dokumentation for Arbetsmiljoverket, se AFS 2016:1, bilaga 3, Modul F, pkt
5.2.

10.8 MODUL G

10.8.1 Krav pa bedomning enligt modul G

For tryckbdrande anordningar eller aggregat i kategori IV enligt bilaga 2 i AFS 2016:1 krivs beddmning enligt modul G.
Tillverkaren kan for kategori IV ocksé vélja Modulerna B (produktionstyp) + D, B (produktionstyp) + F, eller HI utdver
modul G. Tillverkaren kan ocksé vélja att tillimpa ovanstdende moduler eller modulkombinationer for anordningar i kategori
I, II eller 111

10.8.2 Genomforande av bedomning enligt modul G

Overensstimmelse som grundar sig pé kontroll av enskilda produkter ir ett forfarande for bedémning av Sverensstimmelse
genom vilken tillverkaren fullgér skyldigheterna som ror teknisk dokumentation, tillverkning, CE-mérkning och EU-
forsdkran om Overensstimmelse samt sékerstéller och forsdkrar pa eget ansvar att den berdrda tryckbarande anordningen,
som har genomgétt kontroll av ett anmélt organ, uppfyller de tillimpliga kraven i AFS 2016:1.

Nedan beskrivs genomférandet av bedomningen och de kontroller som ska utforas enligt modul G.

Ansdkan om beddmning:
Tillverkaren kontaktar DEKRA for att fa en bedomning och certifiering enligt modul G utférd. Erforderlig dokumentation

som behover vara tillgdnglig vid bedomningen &r den tekniska dokumentationen som anges i AFS 2016:1, bilaga 3. 1
samband med ansdkan om beddmning enligt modul G tillhandahalls ett certifieringsavtal av DEKRA vilket ska upprittas
mellan DEKRA och den sdkande. For detta avtal ses bedomningen enligt modul G som en produktcertifiering som DEKRA
utfor som anmalt organ.
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Tillverkning:
Tillverkaren ska vidta alla nodvéndiga atgdrder for att tillverkningen och &vervakningen av den ska leda till att den

tillverkade tryckbarande anordningen eller aggregatet uppfyller de tillimpliga kraven i AFS 2016:1.

Kontroller (undersdkningar och provningar):

DEKRA utfor kontroller pa den tryckbdrande anordningen eller aggregatet for att kontrollera att de tillimpliga kraven i AFS
2016:1 &r uppfyllda. Kontroller utférs i enlighet med metoder i relevanta harmoniserade standarder eller i enlighet med andra
likvardiga sétt. Beroende pa typ av kontroll s kan kontroller behdva utforas bade fore, under och efter tillverkningen. Om
det inte finns ndgon harmoniserad standard avgér DEKRA vilka kontroller som ska utforas.

AFS 2016:1 anger att nedan i synnerhet ska utféras av DEKRA:

- Granska den tekniska dokumentationen vad géller konstruktionen liksom tillverkningsprocesserna,

- Bedoma de anvdnda materialen om dessa inte Overensstimmer med tillimpliga harmoniserade standarder eller med
europeiskt materialgodkénnande for tryckbdrande anordningar samt kontrollera det intyg som ldmnas av tillverkaren av
materialet i enlighet med pkt 4.3 1 AFS 2016:1, bilaga 1,

- Godkdnna metoderna for permanent sammanfogning av delarna eller kontrollera att de har godkénts tidigare i enlighet med
pkt3.1.2 1 AFS 2016:1, bilaga 1,

— Verifiera de kvalifikationer eller godkdnnanden som foreskrivs i pkt 3.1.2 och 3.1.3 i AFS 2016:1, bilaga 1,

— Foreta den slutkontroll som avses i pkt 3.2.1 i AFS 2016:1, bilaga 1, utfora eller l1ata utféra den provning som avses i pkt
3.2.21 AFS 2016:1, bilaga 1 och i forekommande fall granska sékerhetsanordningarna.

Ovan punkter delas pd DEKRA in i tvd kontrollmoment, ett konstruktionskontrollmoment didr en granskning av
ritningsunderlag, berdkningar och dokumentation for permanent sammanfogning utfors, foljt av ett moment dér kontroller
under och efter tillverkningen sker. Efter utford konstruktionskontroll utfiardas en Férhandsrapport - Konstruktionskontroll
som visar pa att krav for konstruktionen som ska tillverkas samt de metoder for permanent sammanfogning som ska
anvindas under tillverkning &r uppfyllda. Nér tillverkningskontrollen och slutkontrollen 4r utford kan ett intyg om
Overensstdmmelse utfirdas.

10.8.3 Godkinnande, utfirdande av intyg och giltighet av bedomning enligt modul G

Om DEKRA efter utford bedomning och granskning av resultatet beslutar att kraven &r uppfyllda utfairdar DEKRA ett intyg
om &verensstimmelse 1 friga om de utforda kontrollerna och anbringar sitt identifikationsnummer 0640 pa den godkinda
tryckbirande anordningen eller aggregatet, eller later anbringa det under sitt ansvar. Om den tillverkade tryckbéarande
anordningen eller aggregatet inte skulle uppfylla de tillimpliga kraven i dessa foreskrifter meddelar DEKRA tillverkaren att
intyg ej kan utfardas tillsammans med en utforlig motivering. Ett forfarande for 6verklagande finns.

Tillverkaren ansvarar for att halla intygen om Overensstimmelse tillgdngliga for kontroll av Arbetsmiljoverket i tio ar efter
det att den tryckbarande anordningen eller aggregatet har sldppts ut pa marknaden.

Det finns ingen giltighetstid for ett intyg om Overensstimmelse enligt modul G utan den godkédnda enskilda produkten
uppfyller kraven under forutséttningen att tillverkaren efter utford beddmning inte utfor dndringar eller ingrepp i som kan
paverka dverenstimmelsen.

10.8.4 Tillverkarens informationsplikt gentemot Arbetsmiljoverket

Utover vad som anges i AFS 2016:1 och 20 § ska tillverkaren under tio ar efter det att den tryckbirande anordningen har
slappts ut p4 marknaden kunna uppvisa viss dokumentation for Arbetsmiljoverket, se AFS 2016:1, bilaga 3, Modul G, pkt
5.2.
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11 KLAGOMAL OCH OVERKLAGANDE

Klagoméal eller overklagan som ror DEKRA’s certifieringsverksamhet kanaliseras till Metodansvarig alternativt
Teknikansvarig Tryck pd DEKRA. Erhéllande av klagomaél eller 6verklagan ska bekréftas av DEKRA till den klagande inom
10 arbetsdagar. Beddmning och utredning av klagomalet/6verklagan genomfors av oberoende personal ej involverad i det
certifieringsuppdrag som klagomalet eller overklagan avser tillsammans med Metodansvarig och Teknikansvarig i samrad
med Kvalitetschef pA DEKRA. Resultatet av analys och utredning samt beslut om atgérd ska delges den klagande sa snart
som mdjligt for mojlighet till yttrande.

12 GILTIGHET AV CERTIFERING

I enlighet med de villkor som anges i certifieringsavtalet giller foljande i de fall tillverkaren skulle utfora @ndringar eller
ingrepp i en redan certifierad tryckbédrande anordning eller aggregat innan den har sléppts ut pa marknaden eller tagits i bruk.
I dessa fall har tillverkaren en skyldighet att underrdtta DEKRA for att ldta DEKRA bedoma om det krévs ytterligare
bedomningar eller provningar med avseende pé certifieringens giltighet utifran tillverkarens ingrepp eller &ndringar.

Nér den tryckbédrande anordningen eller aggregatet har sldppts ut, eller tillhandahallits p4 marknaden och tagits i bruk, s&
omfattas eventuella &dndringar eller ingrepp i den tryckbarande anordningen eller aggregatet av krav i nationella regelverk
(om nagra). I Sverige kan krav i AFS 2017:3 bli géllande for den anvéndare som utfor en dndring eller ingrepp en CE-mérkt
tryckbéarande anordning som har sléppts ut, eller tillhandahallits pd marknaden och tagits i bruk. Skyldigheten for tillverkaren
att vidta atgérder for att uppratthélla giltigheten for certifieringen upphdr i och med att andringar/ingrepp utfors pa produkten
efter den har sléppts ut, eller tillhandahéllits pa marknaden och tagits i bruk.

Om uppdragivaren anser eller har skil att tro att en tryckbdrande anordning eller ett aggregat som de har sliappt ut pa
marknaden inte Gverensstimmer med kraven i AFS 2016:1 eller certifieringens giltighet ska uppdragsgivaren omedelbart
vidta korrigerande tgérder for att f4 den tryckbiarande anordningen eller aggregatet att dverensstimma med kraven eller
certifieringens giltighet, om sd &r lampligt, for att dra tillbaka eller aterkalla anordningen eller aggregatet. Om den
tryckbdrande anordningen eller aggregatet utgdr en risk ska uppdragsgivaren dessutom omedelbart underritta
Arbetsmiljoverket, och ldmna detaljerade uppgifter om i synnerhet den bristande Gverensstimmelsen och de korrigerande
atgérder som vidtagits.

© DEKRA INDUSTRIAL AB




	1 ALLMÄNT OM PED
	2 VILKA OBJEKT OMFATTAS AV PED?
	3 VAD STYR KRAVEN?
	4 VAL OCH TILLÄMPNING AV MODUL(ER)
	5 MOMENT SOM ÅLIGGER TILLVERKAREN RESP. ANMÄLT ORGAN FÖR DE OLIKA MODULERNA
	6 MODULER SOM DEKRA ÄR ACKREDITERADE ATT UTFÖRA CERTIFIERING ENLIGT
	7 CERTIFIERING GENOM BEDÖMNING ENLIGT MODUL(ER)
	7.1 Fastställande av tillverkare och den tryckbärande anordningen eller aggregatet
	7.2 Ansökan om certifiering
	7.3 Certifiering av produkt(er)
	7.4 Certifiering av produkter som grundar sig på bedömning av tillverkares kvalitetssystem
	7.5 Ändringar i utfärdad certifiering
	7.6 Särskilda villkor i samband med certifiering

	8 PROCESSEN FÖR FASTSTÄLLANDE AV KATEGORI OCH VAL AV MODUL
	9 PROCESS FÖR MODUL A2, B, C2, D, D1 F och G
	10 PROCESSBESKRIVNING FÖR DE OLIKA MODULERNA
	10.1 ALLMÄNT
	10.2 MODUL A2
	10.2.1 Krav på bedömning enligt modul A2
	10.2.2 Genomförande av bedömning enligt modul A2
	10.2.3 Godkännande, rapportering av utförda kontroller och giltighet av bedömning enligt modul A2
	10.2.4 Tillverkarens informationsplikt gentemot Arbetsmiljöverket

	10.3 MODUL B
	10.3.1 Krav på modul B EU-typkontroll
	För tryckbärande anordningar eller aggregat i kategori III eller IV enligt bilaga 2 i AFS 2016:1 krävs modul B EU-typkontroll om tillverkaren avser tillämpa följande modul-kombinationer för respektive kategori:
	10.3.2 Ansökan om EU-typkontroll
	10.3.3 Genomförande av EU-typkontroll
	10.3.4 Utfärdande av intyg och giltighet
	10.3.5 Tillverkarens informationsplikt och handläggning av ändringar
	10.3.6 DEKRA´s informationsplikt till anmälande myndighet och övriga anmälda organ
	10.3.7 Tillverkarens informationsplikt gentemot Arbetsmiljöverket

	10.4 MODUL C2
	10.4.1 Krav på bedömning enligt modul C2
	10.4.2 Genomförande av bedömning enligt modul C2
	10.4.3 Godkännande, rapportering av utförda kontroller och giltighet av bedömning enligt modul C2
	10.4.4 Tillverkarens informationsplikt gentemot Arbetsmiljöverket

	10.5 MODUL D
	10.5.1 Krav på bedömning enligt modul D.
	10.5.2 Ansökan om bedömning enligt modul D
	10.5.3 Genomförande av bedömning enligt modul D
	10.5.4 Utfärdande av modul D certifikat och giltighet
	10.5.5 Övervakning under DEKRA:s ansvar
	10.5.6 Tillverkarens informationsplikt gällande ändringar i kvalitetssystemet
	10.5.7 DEKRA´s informationsplikt till anmälande myndighet och övriga anmälda organ
	10.5.8 Tillverkarens informationsplikt gentemot Arbetsmiljöverket

	10.6 MODUL D1
	10.6.1 Krav på bedömning enligt modul D1.
	10.6.2 Ansökan om bedömning enligt modul D1
	10.6.3 Genomförande av bedömning enligt D1
	10.6.4 Utfärdande av modul D1 certifikat och giltighet
	10.6.5 Övervakning under DEKRA:s ansvar
	10.6.6 Tillverkarens informationsplikt gällande ändringar i kvalitetssystemet
	10.6.7 DEKRA:s informationsplikt till anmälande myndighet och övriga anmälda organ
	10.6.8 Tillverkarens informationsplikt gentemot Arbetsmiljöverket

	10.7 MODUL F
	10.7.1 Krav på bedömning enligt modul F
	10.7.2 Förutsättning för bedömning enligt modul F
	För att kunna utföra en bedömning enligt modul F behöver en bedömning enligt modul B, en s.k. EU-typkontroll vara genomförd och EU-typintyg finnas tillgängligt. För information gällande EU-typkontroll, se kap 10.3.
	10.7.3 Genomförande av bedömning enligt modul F
	10.7.4 Godkännande, utfärdande av intyg och giltighet av bedömning enligt modul F
	10.7.5 Tillverkarens informationsplikt gentemot Arbetsmiljöverket

	10.8 MODUL G
	10.8.1 Krav på bedömning enligt modul G
	10.8.2 Genomförande av bedömning enligt modul G
	10.8.3 Godkännande, utfärdande av intyg och giltighet av bedömning enligt modul G
	10.8.4 Tillverkarens informationsplikt gentemot Arbetsmiljöverket


	11 KLAGOMÅL OCH ÖVERKLAGANDE
	12 GILTIGHET AV CERTIFERING

