Certifiering av:
Svetsare, Svetsoperator,
Maskinstallare & Lodare

DEKRA Industrial AB ar ett heldgt dotterbolag till DEKRA Sweden AB som ingar i DEKRA-koncernen. DEKRA Sweden AB ar ett
holdingbolag och bedriver ingen verksamhet. DEKRA Industrial AB ar saledes ett aktiebolag och finansieras i sin helhet via
intakter fran kontroll, besiktning, provning och certifiering.

Inom DEKRA Industrial AB finns en certifieringsverksamhet for certifiering av svetsare enligt standarderna SS-EN ISO 9606-1,
-2, -3, -4, -5, svetsoperatdr/ maskinstallare enligt SS-EN ISO 14732 samt |6dare enligt SS-EN ISO 13585.

Organisatoriskt ser denna verksamhet ut enligt féljande:

DEKRA e.V. Forening

DEKRA SE Koncernbolaget

DEKRA Sweden AB Holdingbolag - Sverige

DEKRA Ir{;::;strial AB Operativa verksamheten

Teknik & Kvalitet

Produktions chefer
Teknikansvarig Personcertifiering

Certifierande kontor Certifierande kontor Certifierande kontor

Goteborg/Trollhattan Umea Halmstad/Karlshamn

Resurser




Nedan féljer en 6versiktlig beskrivning av DEKRA Industrials
process for att certifiera svetsare enligt ovanstaende standarder.

ANSOKAN

Ifylld blankett "Certifieringsunderlag” lamnas till ett av DEKRA Industrials kontor fran vilket det vidarebefordras till enheten
certifiering av svetsare till nagot av kontoren i Géteborg, Stockholm, Umea eller Malmao. Alternativt kan certifieringsunder-
lagen skapas i det webbaserade programmet welDBase. Om sarskilda behov finns ska certifieringsorganet tillgodose dessa
(inom rimliga granser) men med beaktande pa att integriteten inte kranks, och med hansyn till nationella bestammelser.
Det ar av vikt att certifieringsorganen far vetskap om sarskilda behov innan certifieringen startar.

Certifieringsunderlaget skall innehalla foljande uppgifter:

Svetsare/l6dare enligt SS-EN ISO 9606, ISO 13585:

«  Namn pa svetsaren/lédaren

+ Fodelsedatum, fodelseort, anstallningsnummer alternativt svetsar-id

«  Arbetsgivarens namn, adress, telefonnummer samt kontaktperson

«  Foto pa svetsare/lodare (ej obligatoriskt)

«  Uppgift om pWPS/WPS/pBPS/BPS Uppgift om teoretiskt prov skall genomféras

Operatér/maskinstallare enligt ISO 14732:

«  Namn pa fér motstandssvetsning

+  Fodelsedatum, fodelseort, anstallningsnummer alternativt svetsar id

+  Arbetsgivarens namn, adress, telefonnummer samt kontaktperson

«  Foto pa operatoren/maskinstallaren (ej obligatoriskt)

+  Uppgift om WPS

+  Uppgift om svetsmetod, om svetsstation, om fogsensor, om flerstrangs- alternativt enstrangsteknik
«  Uppgift pa avsedd metod for godkdannande

+  Onskemal om teoretiskt prov i svetsteknik (bilaga A) skall genomféras

Svetsaren/operatoren/l6daren skall skriva pa ett avtal dar denne forsakrar att:

«  Endast aberopa certifieringen i den omfattning till vilken certifieringen har beviljats

« Inte anvanda certifieringen pa sa satt att certifieringsorganet misskrediteras

« Inte dberopa certifieringen efter upphéavande

« Inte anvanda certifieringen pa ett missledande satt

« Inte har erhallit nagon utbildning eller nagon annan aktivitet fran DEKRA Industrial AB som skulle kunna paverka opar-
tiskheten.

« omgaende informera DEKRA om forutsattningar for att uppratthalla certifieringen forandras.

En beddmning gors av de uppgifter som lamnats i certifieringsunderlaget for att klarlagga att de ar fullstandiga.

PROVNING

DEKRA Industrial utser en 6vervakare som évervakar prévningen for att bedéma att kraven i ovanstaende standarder &r
uppfyllda. Svetsaren/operatdren/Iddaren svetsar/l6der upp ett provstycke efter en svetsprocedurspecifikation (pWPS eller
WPS) /I6dprocedurspecifikation (pBPS eller BPS) under évervakning. Svetsaren har méjlighet att prova sina teoretiska kun-
skaper, men det ar inte obligatoriskt.

CERTIFIERING

Nér provningen ar slutford och alla protokoll och intyg fran granskningen och provningen ar klara ser 6vervakaren till att
underlaget lamnas till enheten certifiering av svetsare (Granskare). Dar fattas beslut om certifiering av personen om kraven
i ovanstaende standarder ar uppfyllda. Svetsaren/operatoren/I6daren erhaller efter godkant resultat ett certifikat som ar
personligt. DEKRA Industrial ar enda agare till certifikatet.

GILTIGHET AV CERTIFIKAT

Certifikat enligt ISO 9606-2, -3, -4, -5 galler i tva ar. Certifikat enligt ISO 9606-1 kan svetsaren vélja 2 ar (gar att forlanga) eller
3 ar (gar inte att forlanga). Certifikat for operator/maskinstéllare ISO 14732 har galler certifikatet i 3 ar (forlangning efter 3
ar) eller 6 ar (nycertifiering efter 6 ar). Certifikat for [6dare enligt ISO 13585 galleri 3 ar.

Certifikatet galler under forutsattning att den svetsansvarige eller ansvarig personal hos arbetsgivaren kan bekrafta att
svetsaren/l6daren har arbetat inom omradet for den ursprungliga kvalificeringen. Detta skall bekréftas var sjatte manad.
Dessa krav framgar av standarderna.



FORLANGNING AV CERTIFIKAT

SS-EN ISO 9606-1, SS-EN ISO 9606-2

«  Giltigheten kan forlangas i tvaarsperioder efter prévning om kraven fér detta ar uppfylld enligt standarderna. For den-
na forlangning kravs att:

«  Svetsaren har verkat inom omradet for gallande certifikat med rimlig kontinuitet. Detta skall framgéa av signaturer av
svetsansvarig/ansvarig personal pa certifikatet.

«  All dokumentation och bevis som anvants for att stodja forlangning ar sparbar till svetsaren och anger den WPS som
har anvants i produktionen eller svetsprovet.

«  Bevis som anvants for att stédja forlangning skall vara av volumetriskt slag (radiografering eller ultraljudprovning) eller
mekanisk provning (bryt- eller bockprovning) gjord pé tva svetsar under de foregaende sex manaderna. Bevis rérande
forlangning behover bevaras i minst tva ar.

«  Svetsarna skall uppfylla de acceptansgranser for diskontinuiteter och formavvikelser som anges i avsnitt 7 i ISO 9606-1,
-2, vid produktionsprov kan andra krav ha angetts.

«  Provningsresultaten skall visa att svetsaren har aterskapat de ursprungliga betingelserna for provet med undantag for
tjocklek och ytterdiameter.

SS-EN ISO 9606-3, -4, -5

«  Giltigheten kan forlangas i tvaarsperioder efter prévning om kraven fér detta ar uppfylld enligt standarderna. For den-
na forlangning kravs att:

«  Svetsaren har verkat inom omradet for gallande certifikat med rimlig kontinuitet. Detta skall framga av signaturer av
arbetsgivare/ansvarig personal pa certifikatet.

*  Produktionssvetsarna utforda av svetsaren motsvarar fordrad kvalitet

«  Provningsprotokoll, till exempel dokumentation dver radiografering, ultraljudprovning, brytprovning vad avser senaste
halvaret skall visa att svetsaren har uppfyllt stéllda krav.

ISO 13585:

+  Giltigheten kan forlangas i trearsperioder forutsatt att vart och ett av féljande villkor enligt nedan ar uppfyllda:

*  Produktionslédningarna utférda av I6daren motsvarar fordrad kvalitet

«  Provningsprotokoll, till exempel dokumentation fran volumetriskt provning fran senaste 6-manadersperioden skall
registreras tillsammans med intyget.

ISO 14732:

+  Giltigheten kan forlangas i treperioder efter prévning om kraven for detta ar uppfylld enligt standarderna. Fér denna
forlangning kravs att:

«  Svetsaren har verkat inom omradet for gallande certifikat med rimlig kontinuitet. Detta skall framga av signaturer av
arbetsgivare/ansvarig personal pa certifikatet.

«  Bevis som anvants for att stédja forlangning skall vara av volumetriskt slag (radiografering eller ultraljudprovning) eller
mekanisk provning (bryt- eller bockprovning) gjord pa tva svetsar under de féregaende sex manaderna.

«  Acceptansnivaer for fel ska folja vad som anges i tillampningsstandarder.

OVERTAGANDE AV CERTIFIKAT FRAN ANNAT CERTIFIERINGSORGAN

Ett Overtagande av ett certifikat fran ett annat certifieringsorgan kan ske under forutsattning att personen (svetsaren,
svetsoperatéren/maskinstéllaren eller Iédaren) och/eller féretaget ar kant féor DEKRA Industrial sedan tidigare. Overtagande
av certifikat fran annat certifieringsorgan innebar att DEKRA Industrial

fran och med att certifikatet utfardas i DEKRA Industrials namn 6vertar ansvaret for 6vervakningen.

ANSOKAN BYTE AV CERTIFIERINGSORGAN

Anstkan om byte av certifieringsorgan gors pa blankett "Ansokan byte av certifieringsorgan”. Blanketten inldmnas till DEKRA
Industrial som vidarebefordrar ansdkan till enheten certifiering av svetsare.

Ansokan skall minst innehalla féljande uppgifter:

« Namn pa personen

*  Fodelsedatum, fodelseort, svetsarens ID

*  Arbetsgivarens namn, adress och telefonnummer samt kontaktperson
«  Uppgift om teoretiskt prov skall genomforas

«  Foto pa personen (ej obligatoriskt)

«  Originalcertifikat bifogas

«  Provningsprotokoll fran senaste halvaret bifogas

Ansokan granskas av behorig person pa enheten certifiering av svetsare. Om ansokan ar fullstandig informeras ursprungs-
utfardaren om att ansékan om att byta certifieringsorgan inkommit samt fragar om det inkommit nagra klagomal mot den
sokande. Om nej pa fragan tar DEKRA Gver ansvaret for certifieringen.
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FORTECKNING
DEKRA Industrial tillhandahaller en databas 6ver svetsare, svetsoperatér/maskinstallare eller [6dare med giltiga certifikat.

Foéljande uppgifter redovisas i databasen:

Referensnummer
Personens namn
Beteckning
Giltighetsdatum
Provningsstandard

INDRAGNING

Om foérutsattningarna som ligger till grund for certifikatets giltighet inte langre uppfylls kan DEKRA Industrial dra in certi-
fikatet. Skalen till indragning kan vara att certifikatet anvands for annan verksamhet an den som certifikatet galler for. Det
kan ocksa vara sa att oriktiga uppgifter ldmnats till DEKRA Industrial i samband med certifieringen. Andra skal kan vara att
den certifierade inte har foljt fordringarna i standarden samt att den certifierade pa nagot satt anvant certifiering pa sa satt
att DEKRA Industrial har misskrediterats eller har refererat till certifiering som har upphért att galla.

KLAGOMAL OCH OVERKLAGNINGAR
https://www.dekra.se/sv/industrial-synpunkter/

DEKRA Industrial AB DEKRA ar en av varldens ledande expertorganisationer inom sakerhet. Foretaget har for
Box 13007, 402 51 Goteborg ndrvarande verksamhet i 60 lander i Vast- och Osteuropa samt i USA, Brasilien, Nord- och
Sydafrika, Israel, Japan och Kina. Mer an 46 000 medarbetare arbetar med att sakerstalla

010-455 10 00 langsiktig sakerhet, kvalitet och att skydda var miljo.

kontakt.industrial.se@dekra.com

www.dekra.se DEKRA Industrial AB tar ej ansvar fér eventuella fel.




